Varfor kréavs det ibland forvarmning och svetsning vid forhdjd arbetstemperatur? En
genomgang problematiken kring detta och av hur standarden EN 1011-2 kan anvandas for
berakning av lamplig temperatur.
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Anders Kihlander ar utbildad svetsingenjor (certifikat No: SE IWE 0012) och har ett forflutet
som svets-/kvalitetsansvarig vid ASEA pa 80-talet, darefter som svetsingenjor TRC samt
som utbildare, konsult vid ABB NDT.

Anders driver sedan ar 2000 foretaget A Kihlander Engineering, vars verksamhet &r inriktad
pa konsult- och utbildningsuppdrag inom svets- och kvalitetsomradet. Han har genom aren
haft ett stort antal uppdrag som svetsansvarig i olika typer av svetsande verksamheter och
projekt. Nar det galler kvalitetssystem har han en omfattande erfarenhet av att utveckla
kvalitetssystem i olika typer svetsande verksamheter sasom tryckkarl, industri,
jarnvagsfordon och stalbyggnad.

Anders ar auktoriserad revisor for ISO 3834 och EN 1090 och forfattare till SIS handbok 540
"Kvalitetssakring vid svetsning".

Han har aven mycket kunskap nar det galler de Internationella svetsutbildningarna (IW) som
genomfors i Sverige da han arbetar som revisor at svetskommissionen fér IW-utbildning.

Kursdokumentation i form av kursmappar innehallande aktuellt material. Vissa
kurser kraver tillgang till standarder. De kan inforskaffas via er eller ingd i offererat pris.

Kontakta Anders for offert: info@kihlander-engineering, 070-5371071






